HacTtaseH npegmeT

TEXHOJIOrmMn" HA O6PABOTKA CO CUMHYBAHKE HA
MATEPWUJAJI - O4BPAHU NOIrJ1IABUJA

2. | Wndppa 1M6CUIN02
3. | Ctyamucka nporpama nm
4. | CemecTap (n36opHocT) | sreteH (XIII)
5. | Llenn Ha npegmeT lNpognaboyeHn 3Haewa of obriacta Ha 06paboTka Ha MeTanuTe
CO CUMHyBare Ha matepujasl.
6. || OcnocobeH 3a Mogenupare, npoeKkTupame 1 yrnpasyBaH-e CO npoyecuTe Ha
(komneTeHuun) 06paboTka Ha MeTanmTe.
7. | YcnoB 3a 3anvwyBame | Hema
Ha NnpeamMeToT
8. || OcHoBHa nuTepaTypa | 1. Dudzinski, D.: Metal Cutting and High Speed Machining,
(go 3 Hacnoewn) Kluwer Academic Publishers , 2004.
2. Machining Data Handbook, MRA Inc., USA, 1998.
3. Oberg E.: Advanced Manufacturing Technologies, Mc.Gray Hill
Press, 2003.
9. | bpoj Ha KpeanTK: 6
10)| BkyneH pacnonoxxms poH Ha Bpeme 6 ECTS x 30 caatu = 180 caatn
11)| Pacnpegen6a Ha pacnonoXXmBoToO Bpeme 30+ 86 + 60+ 4 =180 caatn
11.1. |17 - lNpepaBar-a - TeopeTcka HacTasa (15 Hegesv rno 2 caatu) 30 caatun
11.2. | 1A, CP, | [pOEKTHM aKTUBHOCTU, CEMUHAPCKM PaboTu, JOMAaLLIHN 86 caatn
A3 - 3agayu
11.3. | CY - CaMoCTOjHO yyere 60 caatn
11.4. | T3 - [MpoBepka Ha 3HaeH-e co TecToBU 4 caatn
12 OueHyBame 50 + 50 = 100 6opga
12.1. | 1 rect go 50 6oga 50 6oga
12.2. | A, CP, 43 50 6oga
OueHKu:
o4 50 go 60 6oga 6 (wecrT)
og 61 go 70 6oga 7 (ceaym)
og 71 go 80 6oga 8 (ocym)
og 81 go 90 6oga 9 (geBer)
Hag 90 6oga | 10 (gecer)
13)| Ycnos 3a notnuc un doopmaneH ncnnt PeannsunpaxHn aktneHoctn 11.2




AKTUBHOCTW 3A HACTABHNOT MNPEAMET TEXHOJ10rii HA O6PABOTKA CO CMMHYBAHE HA MATEPWUJAJT — O[JBPAHU INOI'J1IABUJA

MNMpepaBama
Caatun Tema

2 Mpouecn Ha obpaboTKa co CMMHYBare Ha MaTepujan; KomniekcHa aHanusa Ha npoLuecoT CO pexere

dun3nyKM nojasm BO NPOLIECOT Ha pexxere; Bubpaumm Bo NpoLecoT Ha pexxere
2 KapakTepuctmku Ha obpaboTka npu ronemm 6p3nHn Ha pexerse (HSC 0b6paboTkm)
2 TexHonowkn edhekTn Npu 06paboTKa Co pexxere
2 MaTemaTuyku MmoZen Ha NpoLecoT Ha 06paboTKa CO pexxere
2 OnTummnsaumja Ha npouecnTe Ha pexxere; NpumeHa Ha 4ETEPMUHUCTUYKU U XEYPUCTUHKN MeTOAM (HEBPOHCKM MPEXM U TEHETCKN anroputmMm)
2 O6paboTNMBOCT Ha 3aKasrieHn Yenuuu;
2 O6paboTka Ha TONMOOTMNOPHM M Hep'focyBadkmy Yenuum u nerypm; O6paboTka Ha TUTAHOBM NIErypu CO pexXere
2 O6paboTka Ha TewkoTonmMen matepujanu; ObpaboTka Ha KOMMO3UTHM NOSIMMEPHU MaTepujanui
2 MeToan 3a Mmogenupare Ha pe3adky anati; MOHUTOPUHI Ha pe3ayvykoTO Cevmnsno
2 MaTemaTnyku mogenu 3a n3bop Ha pesadvyku anatn n CUCTeMU Ha anatm
2 lMpumeHa Ha Tool Management NpMHUMNUTE NpUY yrpaByBaH-e CO pe3ayknTe anatu
2 MeToan n anroputmu 3a n3bop 1 onTuMmu3auuvja Ha gogatouuTe 3a 06paboTKa, MeTanopesayku MallHK, pesadkn anartm u nomarana
2 MeToan n anropntmMmn 3a M36op Ha NapameTpuTe Ha 06paboTKa CO peXere CO NpUMeHa Ha 6a3n Ha 3Haera U eKcrnepuMmeHTanHm

ncTpaxyBama
2 TexHo-eKOHOMCKa aHanmsa Ha 06paboTKUTE CO CUMHYBaHe Ha Matepujas, CTPYKTypa Ha TPOLIOLM, PeHTabunHoCT.

Tect 3a npoBepKa Ha 3HaeraTa
30

NMpoekTHa aKTUBHOCT
Tema AKTUBHOCT
MHauBmnayaneH NpoekT — MeToA40M0WKa aHanmsa Ha pasfimyHu acnekTu o4 06paboTyBayKku Cekoj cTyaeHT paboTn nHanenayaneH NnpoexT
npoLec Co CUMHyBar-e Ha maTepujan npv wWTto gobusa MHAMBUAYyanHa 3agadya 3a

CnpoBelyBake Ha METOA0MOLLKA aHanm3a Ha
onneneH cneunuyeH acnekT of
06paboTyBaYKMOT NPOLIEC CO CMMHYBarE Ha
mMaTepujan
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